	开平市生物医药产业链企业明细表

	序号
	属地
	单位详细名称
	主要业务活动
	行业代码
	2024年产值（万元）
	备注

	1
	三埠街道
	罗赛洛（广东）明胶有限公司
	制造动物胶
	2667
	83253.8 
	

	2
	三埠街道
	广东开平金亿胶囊有限公司
	生产明胶空心胶囊
	2770
	4085.7 
	

	3
	沙塘镇
	开平牵牛生化制药有限公司
	化学药品原料药制造
	2710
	41813.7 
	

	4
	沙塘镇
	广东百澳药业有限公司
	生产药品
	2740
	3489.2 
	

	5
	长沙街道
	开平市亿盈医疗器械有限公司
	口罩生产
	2770
	10005.5 
	

	6
	月山镇
	广东彼迪药业有限公司
	化学药品制造业
	2720
	43427.1 
	

	7
	水口镇
	开平新宝卫生用品有限公司
	生产卫生用品
	2770
	1894.9 
	

	8
	百合镇
	广东龙心医疗器械有限公司
	医用器械制品制造
	3584
	5046.6 
	


罗赛洛（广东）明胶有限公司简介
一、企业基本情况
罗赛洛（广东）明胶有限公司是一家中外合资经营，集科研、生产、贸易为一体的明胶生产企业。外方投资者是美国达凌配料国际集团（Darling Ingredients International Company）属下的，领导全球明胶产业，在世界享有盛名，业务遍布全球的Rousselot France SAS跨国集团，占有合资公司75%的股份。中方持股者是有40多年制胶历史，明胶质量在国内名列前茅的开平国康明胶公司，占有25%股份。公司拥有国内仅有的从英国、德国和瑞典引进的全套明胶生产线，供水、供电、供气、制冷和环保等公用工程设施配备齐全，并拥有由法国专家带领的研发部和一支实践经验丰富的企业管理队伍及技术精湛的技术人员。近年来公司不断创新，应用最新的JDE管理软件，及建立了SharePoint、Systems on Line等多个管理平台。

本公司生产的明胶产品是骨、腱与韧带中含有的胶原蛋白，经适度水解后提取得到的一种产品。产品分为应用于感光行业的照相明胶，制造空心胶囊、软胶囊的药用明胶，生产棉花糖、明胶软糖等的食品添加剂明胶，以及应用生产血浆代用品的代血浆明胶。同时，公司还致力于环境保护和资源利用，将明胶生产线的过程消耗品开发生产成用于饲料行业的磷酸氢钙和肉骨粉。随着人们生活质素的迅速提高，对源自于天然产物的明胶产品使用量也急剧增加，高品质的明胶产品不仅是药品优良的保护体，也是人体所需要的氨基酸。
本公司的生产选用优质的畜骨为原料、食品添加剂级盐酸为辅助材料和使用纯水提取明胶，选用这些安全和优质的原辅料为我们产出优质的明胶产品奠定了良好的基础；生产过程采用国外先进的明胶生产技术并结合团队多年的生产实践经验，完全遵守卫生部制订的《食品添加剂明胶生产企业卫生规范》、国家检验检疫总局颁发的《出口食品生产企业卫生注册登记管理规定》、欧洲委员会第EC2004/853号决议和美国FDA对明胶生产的要求。企业建立完善的质量管理体系，包括达凌配料国际集团的HACCP和GMP标准，公司先后通过ISO9001、EDQM (欧洲医药质量管理局)和IFS食品标准的认证，明胶产品已通过美国FDA登记注册。产品质量居于国内同行业之首位，已达到国际先进水平，并替代进口产品供给国际著名公司在国内的工厂使用，部分产品出口到美国、日本韩国等东南亚地区，出口量约占企业产量的15%。
公司自1996年成立以来，在公司领导正确理念的指引下,全体员工以历经艰辛的创业和与时俱进的精神，用智慧和毅力，始终以独树一帜的经营理念和品牌管理，使Rousselot® 品牌在中国市场站稳了脚跟，成为明胶行业一支令人瞩目的生力军，显示出蓬勃的生命力。公司的明胶年产量由二十多年前不到一千吨发展到了如今的一万吨，成为了亚太地区最大的骨明胶生产基地，占全国同类碱法骨明胶产品总量的40%以上。

二、企业经营情况
	
	2022年总量

（万元）
	2023年总量

（万元）
	2024年总量

（万元）

	产值
	69637
	82984
	83253

	纳税总额
	7544
	10111
	8248


广东开平金亿胶囊有限公司

一、企业基本情况
广东开平金亿胶囊有限公司坐落于开平市三埠街道，成立于1997年9月。2001年初转制为外商独资企业，由香港联邦制药厂有限公司独资拥有。
　　公司占地面积8500平方米，建筑占地面积3800平方米，其中生产厂房洁净区面积1800平方米，仓储面积1500平方米，化验面积250平方米。生产厂房标准为30万级，化验室具有1万级(局部100级)的微生物限度检验室。公司拥有国内领先的全自动胶囊生产线10条及全套附属设备，可年生产60亿粒药用空心胶囊，规格0＃－4＃共5种，并配备有10台胶囊印字机，可提供环向或轴向印字服务。
　　公司通过ISO9002质量保证体系认证，并按药品生产GMP规范完成生产场地净化改造，建立完善的质量保证体系。公司成立近20年来，在经营管理、生产工艺技术、设备更新改造等方面不懈努力，坚持严格执行国家的各项法规，按GMP规范组织生产，确保了空心胶囊卓越的产品品质。
二、企业经营情况
	
	2022年总量

（万元）
	2023年总量

（万元）
	2024年总量

（万元）

	产值
	3739
	4176
	4085

	纳税总额
	262
	391
	203


开平牵牛生化制药有限公司简介

一、企业基本情况

开平牵牛生化制药有限公司始建于1992年，2004年进行异地改造迁入新址广东省开平市沙塘镇表海工业区，新厂区占地110亩，公司一直坚持绿色制造的发展方向，长期专注于生物合成技术的开发应用，拥有成熟的基因工程发酵、蛋白提纯和固定化及生物催化合成等技术平台，主要产品是核苷酸类生化原料药如三磷酸胞苷二钠，聚肌胞苷酸和胞磷胆碱钠等，并实现了谷胱甘肽、N-乙酰神经氨酸、NMN等大健康类产品的低成本、高效率生产。我司拥有自主核心知识产权，获得授权发明专利共7项，为国内外众多著名企业提供高质量的产品及服务，公司拥有科学的质量管理体系、严格的管理制度和完善的监测手段，先后通过了GMP、ISO9001、FSSC22000等体系认证和国家高新技术企业认定。公司多年来承担了多项国家级、省级和市级的科技项目，近三年研发费用合计约3800万。公司于2017年以来先后组建了江门市工程技术开发中心、广东省生物催化制备原料药工程技术研究中心、江门市牵牛生化制药有限公司生物催化技术院士工作站和基因工程药物国家工程研究中心成果转化基地等研发平台。

公司于2022年在开平市翠山湖产业转移工业园区新建年产500吨生化原料药生产线，项目占地170亩总投资10亿元，目前正在按计划建设中。展望未来，公司将一如既往坚持科技创新、质量第一的方针，把打造国内生化药品和精细酶的生产基地作为目标，不断生产优质、优价、高效的生化药品服务社会。

二、企业经营情况
	
	2022年总量

（万元）
	2023年总量

（万元）
	2024年总量

（万元）

	产值
	37110
	42930
	41813

	纳税总额
	2276
	6211
	3370


广东百澳药业有限公司简介
一、企业基本情况
百澳药业是一家集药品研发、生产、销售为一体的高新技术企业。公司拥有专业的制药团队，高素质的人才，现代化的设备、设施，检测仪器、先进的管理理念。现公司主要产品是消坦立®乙酰半胱氨酸颗粒，适用于慢性支气管炎等咳嗽有黏痰而又不易咳出的患者。
公司董事长邝文栈从事制药行业30多年，积累了丰富的经验，并十分重视新品开发。百澳药业现有国药准字批文26个，其中4个新药，1个全国独家双专利、国际先进的控释技术产品。现公司与宝生集团联手，正在研发中的产品：艾克治——治疗艾滋病，抑菌、灭菌等一系列产品。
下一步，企业将加大科研投入，加强与院校、科研机构、人才交流等方面的合作，搭建“产、学、研”创新平台，加大技术研发力度，不断提高科技成果转化和产业化水平，全面提升自主创新能力。
二、企业经营情况
	
	2022年总量

（万元）
	2023年总量

（万元）
	2024年总量

（万元）

	产值
	8183
	8426
	3489

	纳税总额
	678
	1266
	289


开平市亿盈医疗器械有限公司

一、企业基本情况

开平市亿盈医疗器械有限公司成立于2020年，是一家集研发、生产、销售为一体的医疗器械生产企业。公司主要生产隔离衣、口罩等一系列医疗器械。公司目前拥有约900㎡的洁净车间，生产设备和检验设备齐全，人员训练有素，完全具备相关产品的研发和生产能力。未来我司将集中精力，依托资源优势，充分发挥企业价值，为社会提供更多优良的产品和服务。

二、企业经营情况
	
	2022年总量

（万元）
	2023年总量

（万元）
	2024年总量

（万元）

	产值
	7575
	5183
	10005

	纳税总额
	121
	292
	209


广东彼迪药业有限公司公司简介
一、企业基本情况

广东彼迪药业有限公司为有限责任公司（台港澳法人独资），创建于1989年，注册资本600万美元，是一家专业从事药品制剂的开发、生产和销售的企业。

公司为园林式布局，环境优美，现有大容量注射剂、固体制剂、喷雾剂、口服青霉素制剂、微丸、原料及口罩等生产车间，且全面通过国家GMP认证，生产品种多达120多种。随着“健康中国”上升为国家战略，彼迪积极迈入大健康产业发展的升级转型之路，不断扩大产业规模、延伸产业链条，并向二类医疗器械、保健药品等方向进行深入的探索开发。企业主导产品为奥美拉唑微丸及胶囊、肠溶包衣辅料甲基丙烯酸-丙烯酸乙酯共聚物水分散体，以及苯磺酸氨氯地平片、秋水仙碱片等品种。

公司坚持以科技为本、可持续发展的战略。2011年，公司成立了药物研发中心，同年，公司药物研发中心被市科技局认定成为江门市工程技术研究中心，2012年被省科技局认定为广东省缓控释微丸制剂工程技术研究中心， 2017年被授予省级企业技术中心称号。2008年、2011年、2014年、2017年、2020年及2023年均获认定为国家高新技术企业。2010年获“广东省医药工业化学药品制剂制造20强企业”。2016年获“广东省制造业企业500强企业称号”。 

为了改善创新环境，吸引高端研发人才， 2016年公司在广州番禺清华科技园投资近1000万元，建成了“广东彼迪药业有限公司（广州）研发中心”。目前，研发中心拥有可满足缓控释、速释制剂在内的多种剂型的小试、中试、批量生产验证的设备，以及高端质量检测仪器200多台（套），总值逾2000多万元。随着公司不断发展，要求增加新产品，新剂型，以提高公司的市场竞争力，2022年在广州番禺清华科技园投资1100多万元，在原研发中心的建筑物旁新购入一幢同样面积的建筑物，装修好的的实验室增加1300平方米的使用面积，随着新实验室的投入使用，公司的研发力量进一步加强。

公司每年投入不少于2000万元的资金用于新产品的研究开发，近年内先后开发出消化系统、心脑血管系统、内分泌系统以及抗细菌、抗病毒、镇痛消炎、营养液等多个系列新药。此外，公司还掌握了肠溶微丸和国际先进的肠溶包衣辅料——甲基丙烯酸-丙烯酸乙脂共聚物水分散体的制造技术，并率先在国内实现了奥美拉唑微丸的产业化。

公司现有员工600多人，其中大专以上学历人员200多人，研究开发人员100多人。经过全体员工三十多年的不懈努力，现已发展成为总资产超8亿元的现代化制药企业。公司产品销售网络已遍及全国，与公司有业务来往的药品销售基本客户4000多家。

二、企业经营情况
	
	2022年总量

（万元）
	2023年总量

（万元）
	2024年总量

（万元）

	产值
	43469
	46436
	43427

	纳税总额
	5545
	5588
	4399


开平新宝卫生用品有限公司

企业基本情况

新宝卫生用品有限公司是一家外商独资经营企业，位于开平市水口镇广湛高速公路南侧，水陆交通方便，厂区占地面积4000平方，环境优雅，整洁卫生。
公司生产技术力量雄厚，拥有先进的设备和技术，专业生产成人纸尿片/裤、婴儿纸尿片/裤和近年开发生产的保洁护垫床巾等系列一次性卫生用品。产品畅销国内外、港澳、东南亚等地，现持有“斯爱尔”“泓菲”“BOYEE”“乐儿”“贝思乐”等五大品牌纸尿裤。
公司产品严格按照国家GB15979标准生产，生产制造过程实行全面质量管理，采用紫外线杀菌，产品长期经国家轻工业局纸张质量监督检测广州站和省防疫站检验，符合质量标准，卫生可靠。产品系选用进口优质木桨等原材料制成，产品具有表面洁净，柔软干爽、吸水性强、粘贴方便，不渗漏过底等优点，长时间使用倍觉舒适自如。
二、企业经营情况
	
	2022年总量

（万元）
	2023年总量

（万元）
	2024年总量

（万元）

	产值
	7803
	
	1894

	纳税总额
	36
	
	72


广东龙心医疗器械有限公司

一、企业基本情况

广东龙心医疗器械有限公司于1982年创立，是一家专业集研发、生产、加工、销售为一体的一次性医疗器械企业。“龙心牌”产品主要包括医用导管、医用粘合剂、输液器、和注射器等一次性使用医用耗材。公司年产值超亿元，业务逐年以25%的幅度递增。

 广东龙心公司是中国改革开放之后的第一批民营企业，也是全国第一批获得国家批准的医疗器械生产许可证的生产厂家之一。公司历经了不同时期的国家政策变革，仍由始至终屹立在医疗器械行业中，成为国内同行业赫赫有名的企业之一。同时，公司经历了三阶段的名称蜕变，由前身1982年开始成立的“龙心五金塑料厂” 到“开平县龙心医用塑料厂”和现在的“广东龙心医疗器械有限公司” ；由仅有资金300元设立的工厂到现在注册资金为1018万元的企业；由生产面积不到50平方米的工作坊到拥有占地面积近90亩的现代化园林式生产企业。现建筑面积约28000平方米，有符合国家GMP标准要求的10万级净化车间达15000平方米。此外，为保证产品的质量和确保客户及患者用上有效的、稳定的、和安全的产品，公司建立了设备完善的制模车间、10万级包装袋制作净化车间、环氧乙烷自动化灭菌设备、和设备精准的质检中心。

公司产品销往全国各地，以及海外市场包括亚洲、欧洲、和北美洲等发达国家。优质的产品、良好的商业信誉获得广大客户的信赖，优惠的价格、双赢的理念、卓越的服务赢得他们鼎力支持。自1993年至今，公司保持为多家世界一百强的著名医疗器械公司提供产品。为了便于更好地开发北美市场和做好售后服务工作。于2002年，公司在美国芝加哥设立了“美国龙心医疗器械公司”。另外，在新产品研发方面，公司为达到世界先进国家的产品水平，并于2012年在美国洛杉矶建立了“美国龙心产品研发机构”，聘请数名曾服务于多家美国著名医疗器械企业的工程师作为产品研发人员。已陆续研制出具世界级水平的医用导管类产品上市。

公司建立了完善的质量控制体系，并通过ISO9000认证、ISO13485质量体系认证、美国FDA认证、欧盟CE品质认证。公司检测设备齐全，配备各种精密检测仪器，确保外购品和成品的稳定性。外聘的德国著名医疗器械企业专家，现成一支强有力的管理团队，使中外著名的龙心品牌一直保持光彩夺目。

二、企业经营情况
	
	2022年总量

（万元）
	2023年总量

（万元）
	2024年总量

（万元）

	产值
	5848
	5544
	5046

	纳税总额
	295
	579
	864




